
※ SSPコーティングに使用するステンレスパウダーは15μ以下とし

　 高耐候性ウレタン樹脂とのハイブリッド仕様とする。

※ スチール材はSSPコーティング仕上げとする。
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※ 改良の為、一部仕様変更する場合が有ります。

※ 製品は、メーカーの指定する損害賠償責任保険に加入しているものとする。

※ 再生木材はサンディング仕上げ (ダークカラー) とする。
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座板

145×30

無垢材

アンカーボルト

M10×90 (SUS)

座板受

PL-3.2t

(SS400)
側面板

PL-4.5t

(SS400)

側面板

PL-4.5t

(SS400)

R部座板

145×30 加工品

再生木材(無垢材)

座板受

PL-3.2t

(SS400)

木ビス

φ4.1 (SUS)

ベースプレート

PL-6.0t

(SS400)

座板

145×30

無垢材

フラットナット

M6用
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